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EGSD / İZMİR

TEKSTİLDE YAŞANAN SORUNLAR

“KONTAMİNASYON, ÖLÜ ELYAF, NEPS” PROJE GURUBU

ÇALIŞMA RAPORU - 2001

Tekstil sektörünün ülkemiz için yıllardan beri ana hammaddesi olan pamuktan mamule kadar; ekonomimize yaratmış olduğu katma değer, ihracat ve istihdam olarak  en önemli sektör olduğu bilinen bir gerçektir. Bu; bugün için de böyledir. Ancak; gelecekte, artan dünya rekabet koşulları altında bu durumu koruyabilmek hiçte kolay değildir. Bu nedenle; pamuktan mamule kadar her üretim safhasında asla rehavete girilmemeli; kalite ve verimliliği arttırmak için çalışmalar tüm titizliği ile sürdürülmeli; gelecekte bizi bekleyen tehlikeleri bugünden görüp gerekli önlemler alınıp, AR-GE çalışmalarına önem verilmelidir. 

Sektörün ülkemiz ekonomisine olan katkısı ve bugüne kadar yapılan yatırım ve bilgi birikimi de ayrıca dikkate alındığında tekstil ve konfeksiyon sektörlerinin sorunlarına kayıtsız kalınmasının mümkün olamayacağı ayrı bir gerçektir.

Bu gerçeklerden hareket ederek EGE GİYİM SANAYİCİLERİ DERNEĞİN’ce Mayıs 2001’den itibaren proje çalışmaları başlatılmıştır. Bitmiş konfeksiyon ürünlerinde yaşanan problemlerin doğru olarak saptanarak, kaynaklarında çözülmelerini veya en aza indirgenmelerini amaçlayan çalışmalarımızda; sorunlar 4 ana başlık altında toplanmış ve üyelerimizin konusunda uzman, sorunları fiilen yaşayan mühendislerin yanı sıra üniversite öğretim görevlilerinin de katkıları ile gönüllü çalışma grupları oluşturulmuştur.

Bu gruplardan “Kontaminasyon, Ölü elyaf ve Neps” ten dolayı yaşanan problemlerle ilgili olarak çalışmalarımız tamamlanmış ve aşağıdaki sonuç ve görüşler elde edilmiştir:

· Kontaminasyon:

İngilizce kökenli bir kelime olup tam Türkçe karşılığı kirlenmiş, pislenmiş demektir. Pamuklu tekstil ürünün içinde pamuk elyafının dışında yabancı elyafın bulunması, iplik eğirme esnasında ipliğin bünyesine girmesidir. Pamuklu tekstilde yaşanan en büyük sıkıntılardan birisidir. Telafisi olmadığı gibi meydana getirdiği zararın miktarı da çok büyük olabilmektedir. 

Eğer bir işletmenin içinde pamuğun yanında suni-sentetik elyaftan da iplik üretiliyor ve bu işletmede gerekli önlemler alınamıyorsa; pamuklu üretime, bu yabancı elyafların karışması kaçınılmazdır. Bunun önlemleri alınabilir. En azından bu tür fabrikalardan iplik çok daha dikkatli satın alınır veya alınmaz. 

Ancak esas ciddi ve ulusal hatta tüm dünyanın başına bela olan sorun pamuğun tarladan toplanıp çırçır sonrası balyalanıncaya kadar geçirdiği safhalarda içine her türlü yabancı maddelerin girmesinin engellenememesidir.  El aletleri, anahtar, çember parçası, tahta parçası, saat vs. gibi katı ve sert olan yabancı maddeler fark edilmediği takdirde -ki bugün çoğu işletmelerimiz modern ve otomatik makinelere sahip olduklarından, pamuğun makineye beslenmesinde hiçbir işçiye gerek duyulmamaktadır- harman-hallaç ve tarak makinelerinde tahribata hatta yangın çıkmasına sebep olmaktadırlar.

Diğer taraftan pamuğun toplanması, tarladan çırçıra kadar nakliyesi ve çırçırlanması esnasında; çalışanların üzerindeki giysi parçalarının veya kullanıla ambalaj maddelerine ait ip, bez gibi parçaların pamuğun içine düşüp fark edilememesi ve iplik üretiminin başında da görülemediği takdirde ipliğin içine dağılıp girmesi işletmelerimizde sıkça rastlanan problemlerden birisidir. Ancak en önemli neden pamuğun tarladan toplanması ve çırçıra nakli esnasında halk arasında naylon denilen polypropilenden yapılmış çuvalların kullanılmasıdır. Bu çuvallar, kullanım ve pamuğun rahat boşaltılması ve fiyat bakımından tercih edilmektedir. Ancak birkaç kez kullanıldıktan sonra hamalların kancalarının beyaz olan bu çuvalları parçalaması nedeniyle çuvala ait naylon iplikler kütlü pamuğun içine girip iplikhaneye kadar gitmektedir.

Bu konuda ciddi çalışan bazı iplik işletmeleri pamuk besleme makineleri otomatik olmasına rağmen sırf bu amaçla pamuğun başına bir veya birkaç işçi koyup kontrol altında tutmaya çalışmaktadırlar. Hatta bu işi harman hallaç dairesini karartıp ultra-viole ışık ile yabancı maddeleri -zor ve yorucu bir yöntem olmasına rağmen- işçiye ayıklatmaya çalışmaktadırlar. Yine bazı fabrikalar son çıkan yabancı elyaf ayırma makineleri satın alarak bu durumu önlemeye çalışmaktadırlar.

Ancak sözü edilen çuvallar beyaz renkte olup, işçi tarafından kolay fark edilememekte; yabancı elyaf ayırma makineleri de renk esasına göre çalıştıklarından beyaz parçaları görememektedirler. Bu durumda beyaz polypropilen elyaf parçalarının ipliğin ve kumaşın içine girmesi kaçınılmazdır. Ürün; iplik veya ham kumaş olarak satıldığında, ve alıcı tarafından beyaz veya çok açık renklerin dışında boyandığında, bu yerler boya almayacağından veya farklı alacağından ortaya giderilmesi çok zor kalite hataları meydana gelmekte, karşılığında da çok büyük tazminatlar ödeme zorunluluğu çıkmaktadır. İç piyasaya satılan veya ihraç edilen değerli bir iplik veya ham bezin nakliye, finans ve boya maliyetleri ile iadesi, zaten sıkıntıda olan işletmelere büyük maddi ve manevi yükler getirmektedir.

Ülkemizde son iki yıldır çırçırlanmış pamuğun kanaviçe bez yerine pamuktan dokunmuş bezle ambalajlanıp presleme uygulaması getirilmiştir. Ancak yukarıda anlatılmaya çalışıldığı gibi bu; sadece jütten ileri gelen kontaminasyonu önlemek için yeterlidir. Diğer taraftan dikkatsiz veya eğitimsiz çırçır işletmelerinde bu bezin kısa kullanılması en kenardaki çemberin doğrudan pamuğa değmesine ve gereksiz yere çember pasının pamuğa girmesine neden olmaktadır.

Bugün çırçır fabrikalarının kapısında “Naylon çuval içerisinde getirilen pamuk alınmayacaktır” levhaları vardır. Ne var ki naylon çuvalla gelip çırçırın içine girmeyen pamuk yoktur. Bu durum, yaptığımız teknik gezide fotoğraflarla tespit edilmiştir.,

· Neps:
Gerek çırçırlama gerekse de iplik eğirme işlemleri sırasında liflerin makine elemanları tarafından hırpalanması veya hatalı makine ayarları nedeniyle ipliğin bünyesinde oluşan ve farklı boya alması nedeniyle görünümde rahatsızlık veren noktacıklardır. Neps ölçüm cihazları pamuktan yeteri kadar temizlenememiş çepel, yaprak ve çekirdek kırıklarını da neps olarak saymakta; bunlar da aynı şekilde rahatsızlık yaratmaktadır.

Ülkemizde pamuk tarladan genelde elle toplanmakta olup; makineli hasat henüz fazla yaygınlaşmamıştır. Makineli toplamada elyafın hırpalanması söz konusu olduğundan, elle toplamanın neps oluşmasında makineliye göre avantajı vardır.

Neps yönünden ülkemizin bir diğer avantajı da roller-gin çırçırlama teknolojisinin yaygın olarak kullanılmasıdır. Halbuki makineli hasat olsaydı zorunlu olarak diğer teknoloji olan saw-gin sistemi kullanılacak ve her iki nedenden dolayı pamuğun içinde neps artışı ve elyaf kırılmaları oluşacaktı. 

Bazı çırçır işletmelerinde pamuğa ağırlık kazandırıp fazladan para kazanma gayesiyle ne yazık ki işletme ortamına aşırı rutubet verilmekte; bu durumda çepel kırıntılarının pamuğa yapışmasına ve hallaç makinelerinde pamuktan zor dökülmesine sebep olmaktadır.

Diğer taraftan iplik işletmelerinde harman hallaç, tarak ve cer makine ayarlarının doğru olarak yapılması; tarak tellerinin taşlama ve değiştirme bakımlarının zamanında ve gerektiği gibi yapılması, özellikle karde iplikte neps azalmasını etkileyen çok önemli faktörlerdir. Aynı durum penye iplikte penye makineleri için de geçerlidir.

İplik veya ham bez kullanıcısının kontaminasyonla karşılaşmamak için çok fazla şansı olmadığı halde; neps için, kabul edilebilir sınır veya arzuladığı miktarları bildirerek istediği ürün kalitesini almak şansına sahiptir. Böylece iplikçi, işletmesinin daha düzenli ve disiplinli çalışmasını sağlayacak ve seçerek pamuk alabilecektir.

· Ölü elyaf:

Pamuk kozası içinde bulunan olgunlaşmamış liflerdir. Dikkatsizlik ve bilinçsizlik nedeniyle normal pamuk lifleriyle beraber tarladan toplanıp ipliğin içine kadar gitmesidir. Makineli hasatta, hasat zamanı doğru tespit edilmemişse pamuğun içine gitmesi engellenemez. Normal gelişmediği için ipliğin bu noktalarında mukavemet zayıftır ve boya almadığı için de kumaşa son derece kötü bir görünüm vererek değerinin düşmesine neden olur.

Her ne kadar sezonun iklim koşullarına bağlı da olsa; bitkinin gelişmesi esnasında hatalı sulama ve ilaçlama; erken ve bilinçsiz toplama en önemli nedenlerdir.

İyi penyeleme yoluyla yapılan penye ipliklerinde bu, kabul edilebilir sınırlara indirgenebilir; ancak karde iplikte bu şans fazla yoktur.

Proje konularıyla ilgili olarak çalışma ve tespitler, hataların nedenleri ve nasıl giderilebilecekleri yukarıda açıklanmaya çalışılmıştır. Ancak proje konularının dışında, pamukla ilgili olarak; gerekli önlemler alınmadığı takdirde önümüzdeki yıllarda biz tekstilcileri ciddi sıkıntılar beklemektedir. Son yıllarda yaşanılan tecrübelere dayanarak öne sürdüğümüz bu sıkıntı, pamukta kalitemizin gittikçe düşüşe doğru gitmesidir. Tarla verimlerinde, çırçır randımanı ve iplik kalite değerlerinde bu yıl elde edilen rakamlar çok iç açıcı değildir.

Bilindiği üzere Ege Bölgesinde yıllardan beri Nazilli-84 tohumu ağırlıklı olarak ekilmekte ve birkaç yıl öncesine kadar bu tohumdan elde edilen pamuktan tarla verimi, çırçır randımanı ve iplik kalitesi olarak çok iyi sonuçlar alınmaktaydı. Daha önceleri tarladan 1 dekardan 500-550 kg.a kadar kütlü pamuk ve %43-44 çırçır randımanı alınırken; son yıllarda mevsim koşullarına da bağlı olarak 320-400 kg/de ve %40-42 randıman alınmaktadır. Diğer çarpıcı bir olumsuzluk ise ipliğin kalitesine doğrudan etkileyen elyaf inceliğinde yaşanmaktadır. Daha önceleri elyaf micronier 3,8-4,2 arasında iken, özellikle bu yıl 5,0’i geçen değerlere rastlanmaktadır.

Buna karşılık son birkaç yıldır Ege Bölgesinde ithal tohum ekilmekte ve orta boy elyaf sınıfında Ege pamuğuna eşdeğer olması gereken bu tohumlardan daha iyi tarla verimi (500 kg üzeri), çırçır randımanı (%43-44) ve daha iyi pamuk ve iplik kalite değerleri alınmaktadır.

Aşağıdaki tablolarda bu yıl bir fabrikamızda yapılan, karşılaştırmalı pamuk ve bu pamuklardan üretilen değişik Ne’lerde iplik kalite test değerleri görülmektedir.

Pamuk Kalite Değerleri:
	Sezon
	Yöre
	SCI
	Mic.
	Str.
	Len.
	Unf.
	SFI
	Elon.
	T
	CSP
	CG
	Rd
	+b

	2000/01
	Bergama
	141
	4,5
	28,9
	28,5
	83,3
	6,3
	7,1
	5,0
	2140
	31-4
	75,3
	8,8

	2001/02
	Bergama
	144
	4,7
	29,0
	30,0
	84,3
	4,9
	7,0
	2,3
	2252
	31-2
	77,7
	7,7

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2000/01
	Turgutlu
	151
	4,6
	31,5
	29,7
	84,8
	5,2
	4,9
	3,9
	2222
	31-1
	77,2
	8,6

	2001/02
	Turgutlu
	150
	4,8
	31,1
	30,3
	84,7
	4,9
	6,0
	2,7
	2269
	31-1
	77,8
	8,1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2000/01
	Manisa
	150
	4,7
	31,8
	30,3
	84,3
	4,6
	4,0
	3,0
	2227
	31-1
	77,3
	9,3

	2001/02
	Manisa
	151
	4,9
	31,5
	30,4
	84,5
	4,8
	6,1
	4,0
	2271
	31-2
	77,3
	8,1

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2000/01
	İth. Toh.
	169
	4,7
	38,0
	30,6
	84,8
	4,3
	4,2
	3,0
	2287
	31-4
	75,3
	8,7


Diğer taraftan son yapılan USTER 2001dünya kalite istatistiklerine göre 30 mm boyundaki pamuk kalite değerleri aşağıdaki tabloda verilmiştir:
	
	%5
	%25
	%50
	%75
	%95

	Microner
	3,4
	3,7
	4,1
	4,4
	4,8

	Unifor. Index (%) 
	87
	85
	84
	82
	80

	Mukav. (gr/tex)
	34
	32
	30
	28
	26

	Rd
	81
	78
	76
	73
	71

	+b
	7,5
	8,5
	9,5
	10
	11


Son yıllardaki pamuk kalite değerlerimiz bu tablodaki rakamlarla karşılaştırıldığında elyaf inceliğinde %95’lere girdiğimiz; homojenlik ve mukavemette %50 ile %75 arasında olduğumuz, renk ve parlaklıkta  %25’ler civarında olduğumuz görülmektedir.  Bizim Ege pamuğumuzun olması gereken yeri burası olmamalıdır.

İplik Kalite Değerleri:
	Pamuk
	Ege
	İthal Tohum
	Ege
	İthal Tohum
	Ege
	İthal Tohum

	Tipi
	Penye Dok.
	Penye Dok.
	Penye Triko
	Penye Dok.
	Karde Triko
	Karde Triko

	Ne
	40/1
	40/1
	30/1
	30/1
	30/1
	30/1

	Fiili Ne
	40,3
	39,5
	30,0
	29,5
	30,1
	29,7

	CV% Ne
	1,0
	1,2
	1,2
	1,6
	1,2
	 1,1

	TPM
	1040
	1040
	795
	795
	795
	795

	U%
	10,71
	10,32
	9,73
	9,03
	12,25
	10,98

	İnce / km
	6
	2
	1
	0
	13
	3

	Kalın / km
	27
	18
	9
	4
	178
	60

	Neps / km
	46
	29
	17
	7
	289
	99

	Tüylülük
	5,54
	5,04
	6,87
	6,16
	7,05
	6,47

	Rkm
	16,28
	22,3
	15,38
	20,69
	14,10
	19,03

	CV% Rkm
	9,25
	9,37
	9,16
	8,48
	10,29
	9,10

	Elastikiyet
	4,02
	4,5
	4,04
	4,40
	3,80
	4,50

	CV% E% 
	10,10
	7,90
	8,93
	6,50
	10,33
	6,73


Yine, son yapılan USTER 2001dünya kalite istatistiklerine göre 28-30 mm boyundaki pamuktan üretilen Ne 30/1 karde ve penye triko bükümlü ipliğin bobinden ölçüm kalite değerleri aşağıdaki tabloda verilmiştir:

                           30/1 karde triko                                        30/1 penye triko
	
	%5
	%25
	%50
	%75
	%95
	%5
	%25
	%50
	%75
	%95

	Uster
	11,2
	12,0
	13,0
	13,6
	14,4
	9,4
	10,0
	10,4
	11,0
	12,0

	İnce
	5
	11
	17
	30
	50
	0
	2
	3
	5
	10

	Kalın
	100
	150
	250
	400
	600
	16
	22
	32
	60
	130

	Neps
	150
	250
	350
	500
	900
	25
	40
	55
	85
	150

	Tüylülük
	6,0
	6,5
	7,0
	7,2
	8,0
	5,2
	5,8
	6,1
	6,5
	6,9

	Rkm
	19,6
	17,7
	16,7
	15,7
	14,7
	21,6
	19,6
	18,4
	16,9
	15,7

	E%
	6,2
	5,i8
	5,6
	5,2
	4,9
	5,6
	5,3
	5,1
	4,8
	4,2


Karde ve penye her iki iplik tipimizi kalite değerlerleriyle dünya kalite istatistik değerleri incelendiğinde tüylülük, mukavemet  ve elastikiyette dünya ortalamalarının çok gerisinde olduğumuz; bu değerlerde ithal tohumdan üretilmiş pamuk ipliklerinin daha iyi olduğu; buna karşılık elle toplama ve rollergin çırçırlama sisteminin pamukta parlaklık, beyazlık; iplikte de nepste bariz bir avantaj getirdiği görülmektedir.

Şu anda mevcut tohumla üretilen ipliğin kalite değerleri bugün için ihtiyaçlara cevap veriyor gibi gözükebilir. Ancak son yıllarda örgücülerimiz ring ipliklerde tüylülük, neps, elastikiyet değerleri bakımından; kaliteli ürün çalışan dokumacılarımız da yine ring iplikte özellikle mukavemet, neps, elastikiyet değerleri bakımından şikayetlerini çoğaltmaya başlamışlardır. Open-end iplikçilikte ise ince mikronerli pamuklardan daha iyi makine randımanı alındığı ve daha kaliteli iplik üretildiği bir gerçektir. İhraç edilen ipliğimizin sözü edilen bu kalite değerleri nedeniyle rekabet şansının; belki bugün ciddi boyutta değil ama, gelecekte darbe göreceği kaçınılmazdır. Nitekim çözüm olarak bazı iplik fabrikaları yerli pamuk ile yüksek kaliteli ithal pamuğu harmanlayarak veya daha değişik yöntemlerle çözüm bulmaya çalışmaktadırlar.

Yukarıda sözü edilen pamuk çeşitleri bu topraklarda, aynı iklim ve tarla bakımı koşulları altında yetiştirilmiştir. Demek ki iyi tohum olduğunda sahip olduğumuz olanaklarla çok daha kaliteli pamuk ve dolayısıyla iplik üretmemiz mümkün olabilecektir. Kullanılmakta olan Nazilli-84 tohumu, tarladan çırçıra gelen karışık tohumlar nedeniyle dejenere olmuştur, ömrünü tamamlamak üzeredir.

S O N U Ç :

1. Kontaminasyon ciddi ve önemli bir sorundur ve mutlaka tarladan itibaren önlenmesi gerekmektedir. Bu da ancak, pamuk hasat zamanı yaklaşırken Yerel Ziraat Odaları, Çiftçi Kuruluşları, Borsalar, Basın Yayın Kuruluşları tarafından verilecek eğitim ve propagandalar ile en aza indirgenebilir. Mutlaka planlı eğitimler verilmeli ve bu konunun milli bir sorun olduğu; zararın herkese dokunduğu anlatılmalıdır.

2. Çırçır işletmeleri kendilerine gelen kütlü pamuğun alımında daha dikkatli ve titiz davranmalı; çiftçiye pamuktan dokunmuş çuvallar dağıtmalıdırlar.

3. Her ne kadar makineli hasat bu konu için iyi bir çözümse de, özellikle Ege Bölgesinde aile tipi ziraatçiliğin (küçük ekim alanları) yaygın olması; makineli hasatta gerekli olan stoklama, transport, seri çırçırlama gibi alt yapının henüz hazır olmaması; diğer taraftan elle toplanıp roller-gin çırçırlamanın getirdiği kalite avantajları nedeniyle bu kısa zamanda dikkate alınacak çözüm değildir.

4. Çiftçi, özellikle Ege Bölgesinde geleneksel olarak eğitimlidir. Fakat bu yeterli değildir. Pamuk tarımcılığı eğitimi, ilgili kuruluşlar tarafından devamlı verilmeli; örneğin çiftçi; aşırı sulamanın bitkide gelişmeyi koza yerine gövdede sağlayacağını, pamuk tarlasının yanında domates tarlası olduğunda pamuğun sinekten zarar görebileceğini, yorulan toprağını dinlendirmesi veya ürün çeşidini değiştirmesi gerektiği, pamukta ballık (honeydew), şeker (sugar content) olmaması için (zaman zaman Şanlıurfa pamuklarında rastlanmaktadır) ne gibi tedbirler alması gerektiği gibi konularda bilinçlendirilmelidir.

5. Tohum ıslah ve tohum çeşitlendirme çalışmaları sürekli olarak yapılmalı; ekim ve yağ için kullanılan tohum ve çekirdeklerin satış ve dağıtımları belli bir düzen ve kontrol altına alınmalıdır. Mutlaka iklim ve topraklarımıza; tarım koşullarımıza uygun tohum çeşitleri geliştirilmelidir. Ve hatta Amerika’da “Kaplama Sistemi” adı altında uygulanmakta olan belli bölgelere aynı ve tek tip dejenere olmamış tohum ekilmesi sağlanmalı ve bu titizlikle takip ve kontrol edilmelidir.

6.  Bölgeler arası kütlü pamuk göçü mutlaka önlenmelidir. Bunun için çiftçiye verilecek en uygun “prim sistemi” düşünülmelidir. 

Madem ki tekstil endüstrisi bugün Türkiye’nin lokomotifi ve daha uzun yıllar vazgeçemeyeceği en önemli sektörlerin başında geliyor; madem bunca insana ve tesislere yatırım yapılmış; o halde onun ana hammaddesi olan pamuğu da -ki koşullarımız buna oldukça uygundur- gerekli önemi vermek hepimiz için milli bir görevdir. Eğer başka ülkelerde bu pamuk tohumu en kaliteli ve verimli olarak geliştirilebiliyorsa, bu bizim ülkemizde de neden olmasın?

M. Nejat GÜNAYDIN
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